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Introduction
近年來逐漸發展自動化的製程，其最終目

 標希望由無人控制機來逹到自動化的目標。在
 此最佳的生產模式內，工具磨耗(tool wear )為
 阻礙進行自動化生產的重要的因子之一，所以
 工具磨耗(tool wear) 的監控技術是被需要的。
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Response surface methodology
實驗區域內，以有系統的方式進行實驗得到所
需要的反應值。

數學模型的建立。

在實驗區中，找出反應值的最大值與最小值。

透過二維或三維的圖形，可更快速的看出flank 
wear 製程變數的影響。
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Experimental procedure
Identification of the process parameters
Finding the limits of the process variables
Design matrix
Development of the mathematical model
Calculation of coefficients of models
Final mathematical model for flank wear
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Identification of the process parameters
切割速度(Cutting speed )-------V
進刀速度(Feed rate        )-------F
切割深度(Depth of cut    )-------T
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Select process parameters and notations
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Design matrix
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Development of the mathematical model

+ Ɛ
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Final mathematical model for flank wear
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Results and discussion
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Conclusions
在轉動作業中的切割工具，可更簡單的透過三
因子三階層的方法，去發展預測flank wear的
數學模型。

實驗值與預測值的比照，顯示出在此paper中
的數學模型，適用於預測flank wear上。

切割速度與切割深度的增加，導致flank wear
顯注的增加。

相同的分析，應該可用在milling、shaping 
and drilling的製程中。
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感想

反應曲面法所建構的數學模型，是否可進一步
的結合基因演算法，進而尋求出問題的正確解
答？
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報告完畢
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