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塑膠射出成型品之融合強度

•品質特性：抗拉強度（望大品質特性）

•水準2為初始使用的製程參數

•選用L9直交表進行部份因子實驗

因子 說明 水準1 水準2 水準3

Ａ 膠溫 150℃ 170℃ 190℃
Ｂ 射速 50% 70% 190%
Ｃ 保壓壓力 25kg/cm2 50kg/cm2 75kg/cm2

Ｄ 模溫 30℃ 40℃ 50℃
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塑膠射出成型品之融合強度

• 開啟Minitab選
Stat=>DOE=>Taguchi=>Create Taguchi 
Design

1.選3個水準
2.選4個因子

3.選Designs
選擇直交表
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塑膠射出成型品之融合強度

4.選L9直交表
5.選OK
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塑膠射出成型品之融合強度

6.選Factors
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塑膠射出成型品之融合強度

7.因子名稱命名 8.因子水準定義 9.因子配置欄位
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塑膠射出成型品之融合強度

10.選OK

PS：不能打中文
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塑膠射出成型品之融合強度

11.選Options

12.將直交表
輸出到表格
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L9直交表的各因子
水準規劃結果



國立雲林科技大學工業工程與管理所

填入實驗結
果的數據
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塑膠射出成型品之融合強度
• 選Stat=>DOE=>Taguchi=>Analyze 

Taguchi Design

選擇實驗數據欄位

選Select
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塑膠射出成型品之融合強度

完成實驗數
據欄位設定

選擇輸出的
圖形種類
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塑膠射出成型品之融合強度

選擇輸出SN比
圖和平均值圖
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塑膠射出成型品之融合強度

選擇輸出的
報表種類
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塑膠射出成型品之融合強度

選擇輸出SN比和
平均值效應表格
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塑膠射出成型品之融合強度

選擇SN比
種類
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塑膠射出成型品之融合強度

選擇望大
SN比
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塑膠射出成型品之融合強度

選擇計算過程
輸出至表格
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SN比效應圖
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平均值效應圖
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塑膠射出成型品之融合強度

SN比

平均值

最佳因子水準組
合A3B3C3D2
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塑膠射出成型品之融合強度
• 選Stat=>DOE=>Taguchi=>Predict 

Taguchi Results

勾選確認實驗
預測項目

設定因子水準
來進行預測

設定進行預
測的因子
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塑膠射出成型品之融合強度

選擇最佳因
子水準組合
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塑膠射出成型品之融合強度

‧確認實驗預測結果
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波霸奶茶涼度實驗

•某波霸奶茶老闆，接到顧客抱怨奶茶不夠冰，這
老闆想改善奶茶的涼度。

•品質特性：涼度（望小品質特性）

•因子A和B有交互作用，A和C有交互作用，B和
C有交互作用，選用L8直交表進行實驗

因子符號 說明 水準1 水準2
A 冰塊種類 2個冰塊 碎冰

B 混合方式 未攪動 攪動10秒
C 溫度量測位置 底部 表面

D 杯子種類 紙杯 保麗龍杯
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波霸奶茶涼度實驗
• 選Stat=>DOE=>Taguchi=>Create 

Taguchi Design
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波霸奶茶涼度實驗

定義交互作用
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波霸奶茶涼度實驗

傳遞AB、BC、AC
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波霸奶茶涼度實驗

將直交表輸出
到表格
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輸入實
驗數據
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波霸奶茶涼度實驗
• 選Stat=>DOE=>Taguchi=>Analyze 

Taguchi Design
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波霸奶茶涼度實驗

選擇所需
的效應圖
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波霸奶茶涼度實驗

選擇所需
的效應表
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波霸奶茶涼度實驗

選擇望小
SN比
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波霸奶茶涼度實驗
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波霸奶茶涼度實驗
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交互作用因子SN比圖
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波霸奶茶涼度實驗
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主效應因子平均值圖
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波霸奶茶涼度實驗
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交互作用因子平均值圖
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波霸奶茶涼度實驗
最佳因子水準組合A2B2C2D1
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波霸奶茶涼度實驗

• 選Stat=>DOE=>Taguchi=>Predict 
Taguchi Results

勾選確認實驗
預測項目

設定因子水準
來進行預測
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波霸奶茶涼度實驗

A2B2C2D1
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波霸奶茶涼度實驗

‧確認實驗分析結果

最佳因子水準組合
下的最低溫度值


	田口方法-�Minitab案例說明
	塑膠射出成型品之融合強度
	塑膠射出成型品之融合強度
	塑膠射出成型品之融合強度
	塑膠射出成型品之融合強度
	塑膠射出成型品之融合強度
	塑膠射出成型品之融合強度
	塑膠射出成型品之融合強度
	塑膠射出成型品之融合強度
	塑膠射出成型品之融合強度
	塑膠射出成型品之融合強度
	塑膠射出成型品之融合強度
	塑膠射出成型品之融合強度
	塑膠射出成型品之融合強度
	塑膠射出成型品之融合強度
	塑膠射出成型品之融合強度
	塑膠射出成型品之融合強度
	塑膠射出成型品之融合強度
	塑膠射出成型品之融合強度
	塑膠射出成型品之融合強度
	波霸奶茶涼度實驗
	波霸奶茶涼度實驗
	波霸奶茶涼度實驗
	波霸奶茶涼度實驗
	波霸奶茶涼度實驗
	波霸奶茶涼度實驗
	波霸奶茶涼度實驗
	波霸奶茶涼度實驗
	波霸奶茶涼度實驗
	波霸奶茶涼度實驗
	波霸奶茶涼度實驗
	波霸奶茶涼度實驗
	波霸奶茶涼度實驗
	波霸奶茶涼度實驗
	波霸奶茶涼度實驗
	波霸奶茶涼度實驗
	波霸奶茶涼度實驗

