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摘要 

本組專題研究對象位於雲林科技工業區的金峰精密工業股份有限公司－斗六廠，是製造

連接器與相關精密元件的技術廠商之一。透過實務專題的研究，本組實地到工廠詢問與觀察，

將發現到的問題—沖壓區延遲出貨，進行收集相關資料，利用品管七大手法分析各項可能因

素後，找出影響最大因素為沖壓區等待修模零件的時間過長。 

    由於個案公司的現況是當零件數量發現不足需求量時才會去訂購，造成待修模零件的時

間過長，因此我們利用生產管理中存量管制的方法，分別以定期與定量之存量管理模式來比

較兩者的總訂購成本，較低的總訂購成本為定量存量管理模式。接著利用系統分析，根據個

案公司的需求建立相對應功能之模具零件系統，並套入上述定量存量管理模式中的安全存量、

再訂購點與經濟訂購批量，完成模具零件管理系統。最後將原本個案公司處理的等待時間和

使用系統所花費的等待時間相互比較後，等待修模零件的時間有明顯的改善。 
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